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Miotki - Mioty - Pobijaki

Miotki z trzonkiem grafitowym

MLOTEK

TRZONEK GRAFITOWY

POBIJANIE
W PELNI BEZPIECZNE!

Maksymalne bezpieczenstwo

* Brak mozliwosci roztgczenia: potgczenie gtowka-trzonek z zastosowaniem
zywicy epoksydowe;j.

* Brak mozliwo$ci ztamania.

Peiny komfort.
* Antywibracyjny: materiat pochtaniajgcy i powierzchnia ograniczajaca
powstawanie drgan.

Wyzsza zdolno$¢ amortyzacii

e niz w przypadku tradycyjnego trzonka drewnianego.
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ROZPRASZANIE
e Miotek z trzonkiem grafitowym.
miotek z trzonkiem drewnianym.
Pewny chwyt.

* Elastomer: migkki materiat zapewniajgcy dobre utozenie w dtoni.
* Poszerzona koncdwka zapobiegajgca wysuwaniu sie mtotka.

200C

Potaczenie 3 materiatow zapewniajgce doskonate
rezultaty.

1 - Grafit:

Zapewnia wysoka wytrzymatos¢. Brak ryzyka ztamania trzonka.

2 - Polipropylen:

Redukcja wibraciji.

3 - Elastomer:

Doskonaty chwyt i bardzo dobra odpornos$é na dziatanie agresywnych
substancji stosowanych w warsztatach.

©

205C
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Miotki - Mioty - Pobijaki Miotki - Narzedzia do pobijania
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=] 200C - Miotki francuskie dla mechanika z trzonkiem grafitowym

[

NF E 71-016, NF ISO 15601, ISO 15601

e Bezpieczny trzonek ergonomiczny z rdzeniem grafitowym. l —

I
Y

=D L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [kg]

200C.26 245 80 25 0,345

200C.28 270 88 28 0,380

200C.30 270 93 30 0,470

200C.32 300 100 32 0,585

200C.36 300 106 35 0,725

200C.40 330 108 40 1,025

200C.42 330 117 42 1,130

200C.50 360 138 50 1,910

200C.60 380 151 60 2,800

"
(0
am—Y
==

NF IS0 15601, ISO 15601, DIN 1041
e Bezpieczny trzonek ergonomiczny z rdzeniem grafitowym.

-« —————» = L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [kq]
el 205C.20 280 96 19 0,250
T 205C.30 300 106 23 0,380
u oo 205C.50 320 122 27 0,580

1T 205C.80 350 132 33 0,960
l 205C.100 360 137 36 1,140
N>
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Miotki - Mioty - Pobijaki

E MOD.MI7 Modut narzedzi do pobijania 205G

e 205C.50: mtotek 500 g.

e 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

© 248.G 4 - 5 - 6 mm : wybijaki w ostonie.
® 263.18: przecinak.

® 256.6: punktak.

e Wkiadka termoformowana PL.333.
Masa: 1,660 kg.

E MODM.MI5 Modut piankowy do narzedzi do pobijania, miotek DIN z rekojescia grafitowa

Zawiera:

® 200C.50: mtotek DIN kompozytowy 500 g.

e 208A.32CB: pobijak stalowy 32 mm.

¢ 263.G19: przecinak w ostonie190 mm.

¢ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

e 249.G 4-5-6 mm: 3 wybijaki dtugie w ostonie.
e Wktadka piankowa PM.MODMI5.

Masa: 1,750 kg.

m MODM.MI6 Modut narzedzi do pobijania 200C na Wkiadce piankowej

© 200C.40: mtotek ,,francuski” kompozytowy 40 mm.
e 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

¢ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

¢ 263.G19: przecinak w ostonie 190 mm.

® 249.G 4-5-6 mm: wybijaki w ostonie.

e Wkiadka piankowa: PM.MODMI6.

Masa: 2,150 kg.

E MODM.MI7 Modut piankowy do narzedzi do pobijania, mtotek typu DIN

Zawiera:

e MODM.MI7: Modut narzedzi do pobijania 205C.
e 205C.50: mtotek DIN kompozytowy 500G.

e 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

¢ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

® 263.18: przecinak.

e 248. 4-5-6 mm: 3 wybijaki diugie.

e Wkiadka piankowa PM.MODMI7.

Masa: 1,700 kg.

www.facom.com
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Miotki - Mioty - Pobijaki Miotki - Narzedzia do pobijania 1

E

MLOTEK

Z TRZONKIEM DREWNIANYM

BEZPIECZENSTWO, ERGONOMIA,

Tl

| KOMFORT!

Bezpieczne osadzenie z potréjnym
klinem:
* 2 kliny stalowe + 1 klin drewniany

52/58 HRe| MR o

zapewniajgce lepszy nacisk trzonka na e i

powierzchnig gtowki miotka. T | ‘
Doskonate mocowanie gtéwki na i :
trzonku: __.—m

* Precyzyjna obrobka termiczna gtowki.

Trzonek

Drewno hikorowe:

* Doskonata wytrzymatos¢ mechaniczna.

* Wysoka odporno$¢ na zmiany pogody.

0smiokatny ksztatt trzonka:

* Unikalne rozwigzanie FACOM.

* Najlepszy kompromis miedzy wytrzymato$cia
mechaniczng i pochtanianiem wibracj.

=
M
=

Trzonki do mtotkéw Facom sa produkowane z drewna o Scisle okreslonej ilosci
stojow: okresla to szybko$¢ wzrostu drzewa. Szybki wzrost charakteryzuje si¢ mata
iloscia stojow, niska zwartoscig drewna i niska wytrzymatoscig mechaniczna.

* Sprawdz stan techniczny narzedzia przed jego uzyciem. ’

Nie nalezy uzywaé narzedzia, jesli zostato uszkodzone w wyniku

niewtasciwego sposobu uzytkowania: N e

* gtéwka nadmiernie zuzyta lub rozbita (w ksztafcie ,,grzybka”),

* watpliwy stan osadzenia, C%ﬁ
* trzonek ze $ladami uderzen.

* Dla bezpieczenstwa, nalezy uderzac srodkowa czescig ptaszczyzny
bijaka miotka. "

* Prawidtowo skierowane uderzenia pozwalajg na utrzymanie mtotka w Q’
dobrym stanie technicznym.
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* Aby unikng¢ powstawania odpryskéw, nie nalezy uderza¢ mtotkiem
materiatow o twardosci przekraczajacej 46 HRc; w przeciwnym razie,
nalezy uzy¢ mtotkéw-pobijakow lub mtotkéw montazowych FACOM.

\\0U0 o007,

‘ Zaktadaj okulary ochronne. \
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Miotki - Mioty - Pobijaki

Miotki z trzonkiem z drewna hikorowego
=] 200H - Miotki francuskie dla mechanika

NF E 71-016, NF IS0 15601, ISO 15601

* Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo”,
potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

«——— L ——> =0 Limm] L1 [mm] L2[mm] Uchwyt AA [kg]
200H.26 245 80 25 210.MHBO1 0,345
T f 200H.28 270 88 28 210.MHB02 0,380
oo 200H.30 270 93 30 210.MHB03 0,470
i U 1 200H.32 300 100 32 210.MHB04 0,585
v 200H.36 300 106 35 210.MHB04 0,725

e 200H.40 330 108 40 210.MHB05 1,025

200H.42 330 117 42 210.MHB05 1,130
200H.50 360 138 50 210.MHB06 1,910
200H.60 380 151 60 210.MHB27 2,800

E] MOD.MI1 Modut narzedzi do pobijania 200

e 200H.32: mtotek ,francuski” z drewna hikorowego 32 mm.
e 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

¢ 263.20: przecinak.

e 256.6: punktak.

e 248. 4-5-6 mm : 3 wybijaki dtugie.

¢ \Wktadka termoformowana PL.333.

Masa: 1,800 kg.

E MODM.MI1 Modut narzedzi do pobijania 200 na podktadce piankowej

200H.40: miotek ,francuski” z drewna hikorowego 40 mm.
e 208A.32CBA: pobijak.

® 263.20: przecinak.

¢ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

e 248.4-5-6 mm: 3 wybijaki dtugie.

e Wktadka piankowa PM.MODMII.

Masa: 1,800 kg.

(=] 205H - Miotki dla mechanika typu DIN

NF 1SO 15601, ISO 15601, DIN 1041

e Trzonek z drewna hikorowego ,,wysokie bezpieczenstwo”,
potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

= L{mm] L1[mm] L2[mm] Uchwyt AA [kq]
205H.20 280 96 19 210.MHB12 0,250
205H.30 300 106 23 210.MHB13 0,380
205H.50 320 122 27 210.MHB14 0,580
205H.80 350 132 33 210.MHB15 0,960
205H.100 360 137 36 210.MHB16 1,140
«— | —>
L1 -
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Miotki - Mioty - Pobijaki Miotki - Narzedzia do pobijania

E MOD.MI3 Modut narzedzi do pobijania 205

e 205H.50: mtotek DIN z drewna hikorowego 500G.
e 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

® 263.18: przecinak.

¢ 256.6: punktak.

e 248. 4-5-6 mm : 3 wybijaki dtugie.

e Wkiadka termoformowana PL.333.

Masa: 1,710 kg.

E MODM.MI3 Modut narzedzi do pobijania 205 na wkiadce piankowej

e 205H.100: mtotek DIN z drewna hikorowego 1 kg.
e 208A.32CBA: pobijak.

® 263.20: przecinak.

¢ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

e 248. 4-5-6 mm: 3 wybijaki dtugie.

e Wkiadka piankowa: PM.MODMI3

Masa: 1,800 kg.

10
=
%
i
.

MLOTKI Z TRZONKIEM DREWNIANYM

BEZPIECZENSTWO NARZEDZI DO POBIJANIA:

* Sprawdzi¢ stan narzedzia przed kazdym uzyciem.

* Nie uzywac narzedzi z oznakami zuzycia, rozklepania, ztuszczenia sie,
pekniec.

* Zaktadac okulary i rekawice ochronne.

=] 202H - Miotki dla mechanika, bijak okragty

NF IS0 15601, ISO 15601, ASME B107.400

e Trzonek z drewna hikorowego, osadzenie ,bardzo
bezpieczne”, klin stalowy.

=0 d[mm] L[mm] L1 [mm] Uchwyt

202H.1/4 20 275 65 210.MHBO7
202H.1/2 26 297 84 210.MHBO08
202H.1 31 322 104  210.MHB09
202H.1'1/2 37 363 123 210.MHB10
202H.2 40 39%4 128  210.MHB11

www.facom.com




Miotki - Mioty - Pobijaki

E] MOD.MI4 Modut narzedzi do pobijania 202
’ A\
e 202H.1/2: mtotek amerykanski z drewna hikorowego 1/2.
e 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.
® 263.18: przecinak.
® 256.6: punktak.
e 248. 4-5-6 mm: 3 wybijaki dtugie.
e Wkiadka termoformowana PL.333.
Masa: 1,450 kg.

Zawiera:

e 202H.1: mtotek amerykanski z drewna hikorowego 1LB.
e 208A.32CB: pobijak stalowy 32 mm.

® 263.20: przecinak.

® 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

e 248. 4-5-6 mm: 3 wybijaki diugie.

e Wkiadka piankowa PM.MODMI4.

Masa: 1,800 kg.

NF IS0 15601, ISO 15601

* Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo”,
potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

=0 d[mm]  L[mm] L1[mm] Uchwyt AA [kg]
860H.26 26 297 114 210.MHB26 0,340
860H.28 28 297 118 210.MHB26 0,370
860H.30 30 314 123 210.MHB28 0,440
860H.32 32 339 134 210.MHB29 0,570
860H.36 36 339 139 210.MHB29 0,700
860H.40 40 377 149 210.MHB31 0,920
=] Miotek do obijania, bijak kwadratowy
\ NF ISO 15601, 1SO 15601

e Trzonek z drewna hikorowego ,,wysokie bezpieczenstwo”,
potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

=0 dimm] L[mm] L1[mm]  Uchwyt AA [kq]
859H.28 28 319 140  210.MHB34 0,560

www.facom.com
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Miotki - Mioty - Pobijaki Miotki - Narzedzia do pobijania

5

[

=] 213H - Miotki spawalnicze

NF IS0 15601, ISO 15601, DIN 6465

e Trzonek z drewna hikorowego ,,wysokie bezpieczenstwo”,
potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

]l

= Lmm] L1[mm] L2[mm] Uchwyt ATA [ka]

213H.30 270 170 21 210.MHB32 0,340
213H40 270 180 21 210.MHB32 0,480

NF E 71-016, NF IS0 15601, ISO 15601

* Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo”,
potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

j1Lol

= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [kg]

203H.16 237 141 16 0,160
203H.18 237 142 18 0,200

NF E 71-016, NF ISO 15601, ISO 15601 @}[‘jo

* Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo”,
potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [kg]

215H.20 264 91 20 0,210
215H.22 283 99 22 0,270
215H.26 285 109 26 0,360

«——— L ———————»

o Iy
| T =l

>L L2J<
W
A
kﬁﬁ

(7

ASME B107.400 %sﬂ

e Trzonek rurowy zamocowany na state, rekojesc¢ z PCV. )

e Gtdwka wywazona z tapka do wyciggania gwozdzi. U:@mﬂ

e Wykoriczenie: chromowane polerowane.

= d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [kq]

204 30 335 130 0,810

‘47L4>

\

> =

I e
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Miotki - Mioty - Pobijaki

Mioty i pobijaki
@] 1262H - Mioty o krawedziach Scietych

NF IS0 15601, ISO 15601, DIN 6475

e Trzonek z drewna hikorowego ,,wysokie bezpieczenstwo”,
potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

> L »|
. ‘ =0 L[mm] L1[mm] L2[mm] Uchwyt AA [kq]
T - 1262H.100 245 100 40 210.MHB22 1,000
L ‘ ) ) \ 1262H.125 248 105 43 210.MHB23 1,250
i o 1262H.150 254 115 45 210.MHB24 1,500

Ll

NF 1SO 15601, ISO 15601, DIN 6475
e Trzonek z drewna hikorowego ,,wysokie bezpieczenstwo”.

L1 L2 H
=D L [mm] il Uchwyt L AA [kq]

1263H.400 880 175 60 210.MHB35 60 4,800

‘<7L4>

1

Ll J

Ll

DIN 7462

¢ Model z drewna prasowanego, wielowarstwowego.
e Osadzone obrecze z widkna szklanego.
e Trzonek z drewna grabowego.

= d [mm] L [mm] L1 [mm] ATA [kq]
209.50 50 290 100 0,320
209.60 60 320 120 0,500

www.facom.com




Miotki montazowe Miotki - Narzedzia do pobijania

Miotki montazowe bezodrzutowe

MLOTKI MONTAZOWE BEZODRZUTOWE

BEZPIECZENSTWO,
ERGONOMIA, KOMFORT!

Miotki bezodrzutowe

Mtotki te, dzieki bezwtadnosci ich gtowek
wypetnionych kulkami stalowymi, praktycznie
znoszg efekt odbicia sprezystego, ktory moze

by¢ zjawiskiem ktopotliwym, w szczegdinosci

w trakcie wykonywania precyzyjnych czynnosci
montazowych. Po uderzeniu, mtotek dostownie
»,przylega” do uderzonego przedmiotu. Dodatkowo,
powierzchnie robocze z nylonu lub poliuretanu
pozwalajg na uderzenia czesci metalowych

0 wysokiej twardosci bez ryzyka powstania

odpryskdw.

Miotek jednoczesciowy z
poliuretanu

* Mtotek montazowy 216, obok swoich wiasciwosci
»,oezodrzutowych” jest catkowicie powlekany

poliuretanem.
* Taki sposob zabezpieczenia czyni z niego miotek
jednoczesciowy, co zapobiega rozerwaniu gtowki,
a tym samym unika sie rozsypania kulek po catym
warsztacie.
* Poliuretan zapewnia odporno$¢ na dziatanie
Srodkow chemicznych i zywotno$¢ znacznie
przedtuzong w poréwnaniu do mtotkéw o
klasycznych koncéwkach. T

- Obudowa powlekana
L poliuretanem

E =2

I

I 1Lal

Korpus i trzonek ze
o/ stali

~~1 N
Kulki stalowe
o r__ Z'
|
O Bijak wzmocniony

=] 216 - Miotki montazowe bezodrzutowe jednoelementowe

www.facom.com

e Mtotek montazowy bezodrzutowy z mikro kulkami stalowymi.

e Korpus i trzonek ze stali powlekane poliuretanem na
wiryskarce.

e Powierzchnia bijaka o twardosci wg Shore'a D63.

e Trzpien ergonomiczny z tworzywa sztucznego.

5 =9

%

S
’
‘\

:

= d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [kg]

N~
216.40 40 298 110 0,657
216.50 50 308 115 0,888
216.60 60 316 120 1,316

CL I .
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Miotki montazowe

=] 212A - Miotki montazowe bezodrzutowe z wymiennymi koncéwkami

Miotki montazowe z koncowkami wymiennymi

* Trzonek z wtdkna szklanego.

e Korpus ze stali.

e Koncowki specjalne z nylonu o twardosci Shore'a D74, fatwo
wymienialne.

e Ergonomiczny trzonek z PCV.

e \Wykoniczenie: epoksydowe czarne.

Koncowki zamienne: 212.E35 do E6O.

=0 d [mm] L [mm] L1 [mm]  Kofcowki  AA [kg]
212A.35 35 305 112 212.E35 0,698
212A.40 40 310 17 212.E40 0,839
212A.50 50 320 120 212.E50 1,143
212A.60 60 330 145 212.E60 1,664

MLOTKI MONTAZOWE Z KONCOWKAMI WYMIENNYMI

BEZPIECZENSTWO NARZEDZI DO POBIJANIA:

* Sprawdzi¢ stan narzedzia przed kazdym uzyciem.

* Nie uzywac narzedzi z oznakami zuzycia, rozklepania, ztuszczenia sig,
pekniec.

* Zaktadac okulary i rekawice ochronne.

[w] 207A-208A - Miotki montazowe z wymiennymi koncéwkami

207A: Miotki seria ,,lekka”, korpus aluminiowy.

208A: Miotki seria ,,ciezka”, korpus aluminiowy.

* To zaledwie jedna z wielu mozliwych kombinacji koncéwek.
Sami mozecie stworzy¢ mtotek odpowiedni dla Waszych
potrzeb wybierajac korpus i dwie koncowki.

e Dostepne koncowki:

- Seria EA: neopren.

- Seria EB: poliuretan.

- Seria EC: nylon.

= d [mm] Prezentacja Korcowki AA [kq]
207A.25CB 25 Aluminium EC-EB 0,135
207A.32CB 32 Aluminium EC - EB 0,210
207A.40CB 40 Aluminium EC - EB 0,350
207A.50CB 50 Aluminium EC - EB 0,560
207A.60CB 60 Aluminium EC - EB 0,840
208A.25CBA 25 Mosigdz EC - EB 0,220
208A.32CBA 32 Mosigdz EC - EB 0,345
208A.32BBA 32 Mosigdz EB - EB 0,350
208A.40CBA 40 Mosigdz EC - EB 0,615
208A.40CCA 40 Mosigdz EC-EC 0,620
208A.50CBA 50 Mosigdz EC-EB 1,000
208A.60CBA 60 Mosigdz EC - EB 1,550

www.facom.com




Miotki montazowe Miotki - Narzedzia do pobijania

=] 207A-208A - Korpus mtotka montazowego

B 2

207A: Korpus miotka serii ,lekkiej”, z aluminium, trzonek z
drewna hikorowego. —
208A: Korpus mtotka serii ,ciezkiej”, ze stali, trzonek z drewna —_—
hikorowego. Y
= d[mm] L [mm] Uchwyt Prezentacja ~ ATA [kg] ﬁ]
207A.25 25 280  210MHB12  Auminum 0,110 %
207A.32 32 300  210.MHB13  Auminium 0,160
207A.40 40 323  210MHB14  Auminium 0,270
207A.50 50 350  210MHB15  Auminium 0,410 :
207A.60 60 363  210MHBI6  Auminum 0,610 >——10
208A.25A 25 280  210.MHB12 Mosigdz 0,200
208A.32A 32 300  210.MHB13 Mosigdz 0,295
208A.40A 40 323  210.MHB14 Mosiadz 0,510
208A.50A 50 350  210.MHB15 Mosigdz 0,830 @'0
208A.60A 60 363  210.MHB16 Mosigdz 1,300
O
:
.
=] Konncowki wymienne do mtotkow montazowych
e Koncowki: 3

EC

EA: koricowki neoprenowe, twardosé wg Shore'a A75.
Zastepuje mtotki-pobijaki gumowe.

EB: koicowki poliuretanowe termoplastyczne (TPU), twardosé
wg Shore'a D56.

Zastepuje mtotki-pobijaki z drewna i skory.

EC: koricAwki nylonowe, twardos¢ wg Shore'a D68.

Zastepuje mtotki montazowe z metali migkkich (miedz, otdw,
mosigdz, aluminium).

EA.25
EA.32
EA.40
EA.50
EA.60
EB.25
EB.32
EB.40
EB.50
EB.60
EC.25
EC.32
EC.40
EC.50
EC.60

www.facom.com

Koncowki

Neopren
Neopren
Neopren
Neopren
Neopren
TPU
TPU
TPU
TPU
TPU
Nylon
Nylon
Nylon
Nylon
Nylon

Kolor

Czarny
Czarny
Czarny
Czarny
Czarny
Czerwony
Czerwony
Czerwony
Czerwony
Czerwony
Biaty
Bialy
Biaty
Biaty
Biaty
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Narzedzia do pobijania

Pobijaki

=] 214 - Pobijaki standardowe

=] 214.R - Pobijaki bezodrzutowe

e Korpus stalowy.

¢ \Wymienne koicowki z nylonu, twardos¢ wg Shore'a D74.

e Do stosowania z mtotkiem lub jako narzedzia reczne, do
montowania lub wyciggania matych czesci lub tozysk.

e Zastepujg pobijaki drewniane lub z mosigdzu.

=D d [mm] L [mm] Koricowki AA [kq]
214.10 10 166 212.E10 0,100
214.15 15 175 212.E15 0,200

e Korpus stalowy o budowie bezodrzutowej: korpus jest
wypetniony metalowymi kulkami, ktore zapobiegaja
odrzutowi spowodowanemu przez uderzenie.

e \Wymienne koicowki z nylonu, twardo$¢ wg Shore'a D74.

* Pobijaki, 0 duzej srednicy, mogg by¢ uzywane bezposrednio
jako narzedzia reczne, do delikatnego montowania czesci.

= d [mm] L [mm] Koricowki AA [kq]
214.R20 20 150 212.E20 0,220
214.R25 25 153 212.E25 0,330
214.R30 30 157 212.E30 0,460
214.R35 35 157 212.E35 0,620
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Narzedzia do pobijania Miotki - Narzedzia do pobijania
Zestawy narzedzi do pobijania

SYSTEM POLYCHOCS

POBIJAKI, WYBIJAKI!
Ochrona elementow
* System koncowek umozliwiajgcy dostosowanie twardosci i
zapobieganie uszkodzeniom czesci.
* Wysoka jako$¢ i precyzja pracy.
Praktycznosé
* Koficowki z 3 tworzyw (mosigdz, aluminium, poliamid).
* Szeroki wybor Srednic.
Wygoda i bezpieczenstwo
* Uchwyt amortyzujacy w powtoce - wyjatkowe rozwigzanie.
* Przesuwanie zapewnia lepsze pochfanianie uderzen.
* Bezpieczny chwyt.
=

m]217.GJ1 Zestaw do pobijania - 3 rodzaje koncéwek : mosiadz-poliamid-aluminium

10
ﬁ%ﬁ
U@
a2
=N

o Wielkos¢ @ 10 do 20 mm.

e Zestaw 19 elementdw zawierajacy:

- 1 rekojesc¢ amortyzujgcg 217.G16.

- 5 koncowek aluminiowych do wybijania @ 10, 12, 14, 16, 18
mm.

Dtugosé robocza: 60 mm. @}Do

- 3 koncowki mosigzne @ 12, 16, 20 mm.

Dtugosc¢ robocza: 40 mm.

- 3 koncowki z poliamidu @ 12, 16, 20 mm.

Dtugosc¢ robocza: 40 mm.

- przedtuzacz o dtugosci roboczej 100 mm.

- 3 koncowki do przediuzacza: mosiadz @ 12, 16, 18 mm.
Dtugosc¢ robocza: 20 mm.

- 3 koncowki do przedtuzacza: z poliamidu @ 12, 16, 18 mm.
Dtugos¢ robocza: 20 mm.

e Dostarczany w plastikowej kasecie 265 x 230 x 50.

Masa: 1,350 kg.

=] Przedtuzacz

e Przedituzacz z uchwytem do koricdwek gwintowanych M8.

= d [mm] L [mm] AA [kg] G
© ©

217.R12 12 125 0,105
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Narzedzia do pobijania
Seria z rekojescia

SERIA Z REKOJESCIA - NOWA GENERACJA NARZEDZI

NOWA , KOMFORTOWA REKOJESC
AMORTYZUJACA !

Ergonomia

* Absorpcja uderzen.

* Elastycznos¢ powtoki.

* CzeSciowy przesuw rekojesci.

* Pewniejsze utozenie w dtoni, zapewniajace wieksze bezpieczenstwo.
* Ochrona dfoni.

Bezpieczenstwo

* Wybér najlepszych gatunkéw stali.

* Bardzo precyzyjna obrébka termiczna, zréznicowana twardo$¢ bijaka
i trzpienia.

* DIN 7255.

* Dane techniczne FACOM.

* Lepsze pochtanianie wstrzasow i elastycznos¢ zapobiegajg ryzyku
ztamania.

Precyzja i sita.

* Wygodne utozenie w dfoni zapewniajgce doktadnos¢ uderzenia.
H' Stabilnos¢ narzedzia umozliwia wieksza site uderzenia.

=] 249G - Wybijaki z rekojescia

m————'——“ * Trzpien o duzej dtugosci.

e Bijak hartowany na 43 HRc.
e Trzpien hartowany na 58 HRc.

=0 Almm] d[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] AR [kg]
A 249.G2 1,95 8 140 35 105 0,088
v - NN | 4 249.G3 2,95 8 150 45 105 0,090
r:‘u _ L,,;V‘D‘i 249.G4 3,95 10 190 60 105 0,094

249.6G5 4,95 10 200 70 105 0,098
249.G6 5,90 12 210 80 105 0,142
«—L—> l— 12— 249.G8 7,90 12 216 86 105 0,158
249.G10 9,80 14 230 100 105 0,181
249.612 11,80 16 280 130 105 0,380
249.614 13,80 18 290 140 105 0,490
249.G16 15,70 18 310 160 105 0,580

=] 247G - Wybijaki do gwozdzi z rekojescia

W * Bijak hartowany na 36 - 44 HRc.

e Koncowka hartowana na 52 - 60 HRc.

=0 A[mm] d[mm] L[mm] Li[mm] L2[mm] AR [kg]
A 247.G2 1,9 10 185 55 105 0,102
v = e wid 247.G3 29 10 185 55 105 0,106
r:'[[ - L\,D A 247.G4 39 10 185 55 105 0,109

247.6G5 49 10 185 55 105 0,112
247.G6 59 10 185 55 105 0,115
«—L—> le— 12— 247.G8 78 12 185 55 105 0,173
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Narzedzia do pobijania Miotki - Narzedzia do pobijania

@] 255G - Punktaki z rekojescia

E

e Bijak hartowany na 36 - 44 HRc. ==
e Koncowka hartowana na 57 - 60 HRc. ===
Y 7
L =0 Amm] d[mm] L[mm] L1[mm] L2 [mm] ATA [kq]
A 255.G25 25 10 185 55 105 0,104
v NP | 255.64 4 10 185 55 105 0,110
— LD L d 255.66 6 10 185 55 105 0,116
255.G8 8 12 185 55 105 0,174
255.G10 10 14 185 55 105 0,210
«—Ll—> 12— »

=] Zestaw wybijakow z rekojescia

e Zestawy wybijakéw i wybijakow do gwozdzi

j1Lol

= Zawartosé

249.GJ5 249.G3 - G4 - G5 - G6 - G8

249.GJ7 249.6G2 - G3-G4-G5-G6 - G8 - G10 —\
249.6247GJ12 249.G2 - G3 - G4 - 625 G%ﬁ G%g 247.G2 - G3 - G4 \j | 5
249.GJ4 249.G10 - G12 - G14 - G16

® MOD.CG Modut wybijakow z rekojescia

e 249.G 2-3-4-5-6-8 mm: 6 wybijakow.

e 247.G. 4-5-6-8 mm: 4 wybijaki do gwozdzi.
e 255.G6: punktak.

e Wktadka termoformowana: PL.334.

Masa: 1,470 kg. E@

= MODM.CG Modut wybijakow na wkiadce piankowej

 249.G: 2-3-4-5-6-8 mm: 6 wybijakow. ﬂ 0
® 247.G. : 4-5-6-8 mm: 4 wybijaki do gwozdzi.
e 255.G6: punktak precyzyjny 6 mm.

* Wkiadka piankowa PM.MODCG.

Masa: 1,470 kg.
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Narzedzia do pobijania

SERIA Z REKOJESCIA

BEZPIECZENSTWO NARZEDZI DO POBIJANIA:

* Sprawdzi¢ stan narzedzia przed kazdym uzyciem.

* Nie uzywac narzedzi z oznakami zuzycia, rozklepania, ztuszczenia sie,
pekniec.

* Zaktada¢ okulary i rekawice ochronne.

m] 257.G Punktak automatyczny z rekojescia

e Uderzenie wywotywane przez wyzwolenie sprezyny pod
wplywem nacisnigcia gtowki.

e Moc uderzenia jest regulowana przez dokrecenie gtowki od
15 do 25 kg.

* Rekojesc ergonomiczna FACOM.

e Koncowka hartowana na 57 - 60 HRc.

Masa: 0,175 kg.

-
=] 263.G - Przecinaki z rekojescig
e Przecinaki dla mechanikow.
o Twardosé:
- Ostrze = 57 - 60 HRc
A ) - Gtéwka = 36 - 44 HRc.
i o e Kat ostrzy: 60°.
——— Y g
= Amm] d [mm] L [mm] AA [kq]
263.G19 15 12 190 0,165
«-— L 263.G20 20 16 200 0,305
263.622 25 18 220 0,415

=] Przecinak z rekojescia

s - S

- Ostrze: 57-60 HRc.
- Gidwka: 36- 44 HRc.

A
| )
N
a

-~ — >

d
N i =D A [mm] d [mm] L [mm] ATA [kg]
i 265.618 10 10 180 0.110
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Narzedzia do pobijania Miotki - Narzedzia do pobijania

@] 263.GJ4 Zestaw narzedzi z rekojescia

N e Zawiera:

E

i B~ - 3 przecinaki: 263.619 - 20 - 22.

- 1 przecinak: 265.G18.
¢ Dostarczane w kartonowym pudetku.
Masa: 1,005 kg.

® MOD.CG1 Modut wybijaki - przecinaki - przecinaki z rekojescia

® 249.G 12-14-16 mm: 3 wybijaki w ostonie.
e 263G. 19-20-22: 3 przecinaki w ostonie.

e 265.G 18: 1 przecinak w ostonie.

e Wktadka termoformowana PL.611.

Masa: 3,000 kg.

j1Lol

& I

B
Wybijaki "R I

=] 249 - Wybijaki standardowe
NF E 71-211, DIN 6450, ASME B107.410

e Korpus szesciokatny, trzpien ze stali specjalnej o wysokiej

wytrzymatosSci, po obrébce termicznej zapewniajacej

twardosc¢ od 53 do 58 HRc, w zaleznosci od wymiardw. @}Do
¢ Powierzchnia cynkowana.

= CACOM 2494 F"“"‘*@ﬁ@

<«—L1—>»
ﬁ ¥ = Amm] d [mm] L [mm] L1[mm] AR [kg]
L—— 2! 249.2 19 8 115 30 0,030
249.3 2,9 8 125 40 0,035
249.4 39 10 150 50 0,065
« ] 249.5 49 10 165 50 0,075
249.6 59 12 180 50 0,120
249.8 79 12 200 50 0,160 E@
249.10 99 16 200 50 0,220 ’
A
[E] 248 - Wybijak jednoelementowy K
I NF E 71-211 .Lf(

P TR,

-~ : : e Korpus osmiokatny, trzpien ze stali specjalnej o wysokiej 8
wytrzymatosci, po obrdbce termicznej zapewniajacej kd
twardos¢ od 53 do 55 HRc.

¢ Powierzchnia cynkowana. “ h
<«—L1—»

=0 A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [kq]

@ v 248.2 19 8 150 30 0,045

[ ¢ T 248.3 29 8 150 40 0,050
_— 248.4 39 10 150 50 0,055 ﬂ-
248.5 49 10 150 50 0,065 LoO—0F

248.6 59 10 150 50 0,070

« L > 248.8 79 12 150 50 0,100
248.10 99 12 150 50 0,120
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Narzedzia do pobijania

=] 246 - Wybijaki do zawleczek elastycznych
e Korpus o$miokatny.
b e :; 6 ¢ Powierzchnia cynkowana.

e Zgrubienie trzpienia wybijaka umozliwia doktadne
wysrodkowanie narzedzia na zawleczkach.

¢ Twardos¢ 53 do 58 HRc w zaleznosci od wymiarow
i ) v gwarantujgca doskonate absorbowanie fali uderzeniowe;.

<«—L1—>

¢ 7
T ¥ = A[mm] d[mm] L[mm] Li[mm] A [kq]
246.2 1,9 8 150 30 0,045
- 246.3 2,9 8 150 40 0,045
246.4 3,9 10 150 50 0,060
246.5 49 10 150 50 0,060
246.6 59 10 150 50 0,070
246.8 7,9 12 150 50 0,100

e

=] 251A - Wybijak precyzyjny z tuleja prowadzaca
e Ten wybijak zawiera trzpien przesuwajacy sie wewnatrz
— tulei prowadzacej zapobiegajgcej wyboczeniom, nawet przy
sl niewielkich wymiarach.
e Twardos¢ trzpienia 52 do 57 HRc w zaleznosci od wymiarow.
e Korpus cynkowany, trzpien czerniony.

=0 A [mm] d [mm] L [mm] L1[mm]  AA [kg]
251A.1 0,9 3 70 14 0,005
251A.1,5 1,4 35 83 21 0,010
251A.2 1,9 35 88 26 0,010
251A.2,5 2,4 45 93 22 0,018
251A.3 2,9 45 93 22 0,020
251A.3,5 3,4 55 96 25 0,025
251A.4 39 55 96 28 0,030
251A.5 49 7 107 33 0,045
251A.6 59 9 112 36 0,065

Wybijaki do gwozdzi

=] 247 - Wybijak do gwozdzi

NF E 71-211, DIN 6458, ASME B107.410
e Korpus osmiokatny.

e Trzpien hartowany na 54 - 58 HRc.

e \Wykonczenie cynkowane.

e L1—>

A =0 A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [k

f:[::j::i: :—;]ﬁ 247.2 2 10 120 40 0,060

A 247.3 3 10 120 40 0,060

247.4 4 10 120 40 0,060

) 247.5 5 10 120 40 0,065

247.6 6 10 120 40 0,070

247.8 8 12 120 40 0,100

BEZPIECZENSTWO NARZEDZI DO POBIJANIA:

* Sprawdzi¢ stan narzedzia przed kazdym uzyciem.

* Nie uzywac narzedzi z oznakami zuzycia, rozklepania, ztuszczenia sie,
pekniec.

* Zaktadac okulary i rekawice ochronne.

www.facom.com



Narzedzia do pobijania

Punktaki

Miotki - Narzedzia do pobijania

=] 256 - Punktaki precyzyjne

@] 257A Punktak automatyczny

Zestawy

NF E 71-211, DIN 7250, ASME B107.410

e Kute ze stali chromowo-wanadowej, twardos$¢ od 52 do 58
HRc.

e \Wykoriczenie: korpus radetkowany.

e \Wykoriczenie cynkowane.

=D A[mm] d [mm] L [mm] AA [kq]
256.2,5 2,5 7 100 0,025
256.4 4 8 105 0,035
256.6 6 10 115 0,060
256.8 8 12 130 0,100
256.10 10 14 130 0,135

e Uderzenie wywotywane przez wyzwolenie sprezyny pod
wplywem nacisnigcia gtowki.

e Moc uderzenia jest regulowana przez obrot moletowanego
pierscienia.

e Obcigzenie dociskowe: od 11 do 22 kG.

e \Wykoriczenie: korpus chromowany, ostrze nasmarowane.

e Dtugosc: 163 mm, @ korpusu 16 mm, @ trzpienia 7 mm.

Masa: 0,135 kg.

Koncowka wymienna: 257.07.
Zaslepka zamienna: 257.10A.

=] Zestawy narzedzi udarowych

www.facom.com

e JS Dostarczane na stojaku.

¢ JT Dostarczane w saszetce.

e Dla 249.JT7: saszetka N.38A-7B.

e Dla 248.JT7: saszetka N.38A-7B.

¢ Dla 251A.JT9: saszetka N.38A-9C.

e Dla 247.265JT10: saszetka N.38A-10B.

=0 LI Zawartos¢ Stojak —
[mm] ka]
249.JS7 120x195x45  249.2-3-4-5-6-8-10  CKS.103 0,868
249.JT7 230x120 249.2-3-4-5-6-8-10  N.38A-7B 0,755
248.JS6 120x190x45  248.2-3-4-5-6-8 CKS.103 0,588
248.JT7 265x120  248.2-3-4-5-6-8-10  N.38A-7B 0,695
246.JS6 120x190x45  246.2-3-4-5-6-8 CKS.103 0,593
246.JT6 200x165 246.2-3-4-5-6-8 N.38A-6C 0,545

251A.1-1.5-2-2.5-3-

251A.JS9 120x115x45 CKS.103 0,354

3.5-4-5-6
251A0T9  180x120  ZATIDZE3 yagnec 0260
247.2-3-4-5-6-8/
2472400512 120018047 Sl SASEBI gsq03 1,076

247.3-4-5/256.4-6 /
249.3-4-5/263.20/ N.38A-10B 1,155
265.18

180x120 /

247.265JT10 40x60

E =2
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Narzedzia do pobijania

Przecinaki

=] 263 - Przecinaki

e Przecinaki o profilu statym.

e Kute ze stali chromowo-wanadowej; obrobka cieplna
rozrézniajgca ostrze 54 - 58 HRc - gtéwka do pobijania 38 -
46 HRc, w celu uniknigcia rozbicia gtowki ,w grzybek”.

e Ostrza mogg by¢ regenerowane na tarczach szlifierskich.

e \Wykoriczenie: lakierowane.

=D A[mm] L [mm] AA [kq]
263.15 21 150 0,200
263.18 21 180 0,250
263.20 24 200 0,350
263.22 24 220 0,380
263.25 27 250 0,500
263.30 27 300 0,610

=] 263P - Przecinaki z zabezpieczeniem

e Przecinaki z zabezpieczeniem, Srednica 85 mm.

e Kute ze stali chromowo-wanadowej; obrobka cieplna
rozrdzniajgca ostrze 54 - 58 HRc - gtéwka do pobijania 38 -
46 HRc, w celu uniknigcia rozbicia gtowki ,w grzybek”.

e Ostrza mogg by¢ regenerowane na tarczach szlifierskich.

e \Wykoriczenie: lakierowane.

= Amm] L [mm] AA [kq]
263.P25 27 250 0,610
263.P30 27 300 0,710

[®] 265 - Przebijaki

e Przebijaki o profilu statym.

e Kute ze stali chromowo-wanadowej; obrobka cieplna
rozrozniajgca ostrze 54 - 58 HRc - gtéwka do pobijania 38 -
46 HRc, w celu uniknigcia rozbicia gtéwki ,w grzybek”.

e Ostrza mogg byc¢ regenerowane na tarczach szlifierskich.
e Wykoriczenie: lakierowane.

=D A [mm| L [mm] AA [kq]

265.18 8 180 0,240
265.20 10 200 0,310
265.22 10 220 0,370

259 Przecinak extra-ptaski

® Przecinak ekstra-ptaski.
e Kuty ze stali chromowo-wanadowej, hartowane do 57 HRc
na ostrzu i do 40 HRc na gtéwce do pobijania.
v

e Szerokosc ostrza: 26 mm.
® Dtugosc: 235 mm.

e \Wykoniczenie: lakierowane.
Masa: 240 g.

| L

v

JN |
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Narzedzia do pobijania Miotki - Narzedzia do pobijania

@] 259.P Przecinak extra plaski z zabezpieczeniem

e Przecinak z zabezpieczeniem, srednica: 85 mm.

e Kuty ze stali chromowo-wanadowej, hartowane do 57 HRc
na ostrzu i do 40 HRc na gtéwce do pobijania.

e Szerokosc ostrza: 26 mm.

e Dtugosc: 235 mm.

e \Wykoriczenie: lakierowane.

Masa: 400 g.

@ 260.P Przecinak szeroki z zabezpieczeniem

e Przecinak z zabezpieczeniem, Srednica: 85 mm.

e Kuty ze stali chromowo-wanadowej, ostrze hartowane na
57 HRc.

e Ostrza mogg byc¢ regenerowane na tarczach szlifierskich.

e Gidwka poddana obrdbce cieplnej zapobiegajace;
"rozklepywaniu".

e Szeroko$¢ ostrza: 60 mm.

e Dtugosc: 250 mm.

e Wykoriczenie: lakierowane.

Masa: 630 g.

—

=] Zestaw przecinakow i przebijakow na stojaku

= Wymiary [mm] Zawarto$¢ Stojak

kg
263.15-20-25

263.265JS5 255x 180 x 30 965.18-02 CKS.81A 1,850

@] 262A - Przecinaki zebrowane, gtowka okragta

e Przecinaki kute, z zaokrgglonymi krawedziami dla poprawy
chwytu w rece.
e Gtowka cylindryczna dla uzyskania pewniejszego uderzenia.
| e Twardosc ostrza: 57 do 59 HRc.
i | * Kat ostrza: 60°.
1 e \Wykoriczenie: cynkowane.

1 ] v
| | ] = Afmm]  d{mm] Limm] A [k
& . 262A.15 21 16 150 0,170
262A.18 24 18 180 0,250
] 262A.20 2 18 200 0,340
) ” 262A.25 29 21 260 0,500

=] Zestaw przecinakow zebrowanych na stojaku

=D Wymiary [mm] Zawartos¢ Stojak  AA [k]

262A.JS4 180x30x250 262A.15-18-20-25 CKS.80B 1,440
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